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La presente invention est relative a un procede pour la pro- 
duction de composants gazeux de reaction pour la preparation de 
moules et noyaux de fonderie, ainsi qu'a un appareillage pour la 
realisation de ce procede. 
5 Les procedes pour la preparation de moules de fonderie avec 

utilisation de ntodeles gazeifiables ressortent de I'etat actuel 
de la technique. Dans cette optique, le brevet allemand 1.199.931 . 
peut etre cite. II faut egalement citer le brevet autrichien 
198.433 et le brevet des Etats-Unis d'Amerique n° 2.830.343. 

10 L'examen au detail de ces brevets peut etre neglige. La 

Demanderesse a renonce, en connaissance de cause, a un examen plus 
detaille de ces documents trai tan t de la preparation de moules de 
fonderie, etant donne que cela revient a une repetition de I'etat 
actuel generalement connu de la technique et que, d'autre part, 

15 ces procedes n'ont rien de commun avec le procede de la presente 
invention. Etant donne que la Demanderesse a en vue comme objet 
de 1 'invention un procede et un appareillage pour la production de 
composants gazeux de reaction pour la preparation de moules et 
noyaux de fonderie, les brevets precedents ne peuvent etre consi- 

20 deres comme connai ssances anterieures vis-a-vis de I'objet de la 
presente invention ou de son procede, ni conduire d'une maniere 
quelconque a I'objet de la presente invention. 

Ainsi que cela a deja ete mentionne, on s'est pose pour tache 
de realiser un procede et un appareillage pour la production de 

25 composants gazeux de reaction, en vue de la preparation de moules 
et noyaux de fonderie. Le procede selon la presente invention se 
caracterise en ce que les composants liquides declenchant la reac- 
tion sont injectes sous une pression de 2kp/cm2 dans un dispositif 
de gazeifi cation , la duree de l'injection etant de 1,5 a 2 sec, 

30 determine la quantite de catalyseur, tandis que l'on introduit en 
meme temps du C0 2 dans le gazeifi cateur sous une pression de 
5kp/cm2 et une temperature de 45°, ce qui sous I'effet d'un tour- 
billon donne naissance a un melange triethyl ami ne-C0 2 -vapeur qui, 
apres passage dans une zone de saturation et une zone de retenue 

35 entre dans une chambre de melange sous forme de gaz a deux composa 
sants, chambre dans laquelle s'effectue le reglage des rapports 
du melange grace a un aju-^tage agissant dans le meme intervalle de 
temps et sous le meme rapport de pression que I'aju^tage d'injec- 
tion de composants liquides avec utilisation d'un ciapet agence 

40 dans le systeme d 1 a 1 imentati on et caracterise en ce que le gaz de 
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reaction est passe dans une chambre de compensation et une zone de 
detente dans lesquelles on obtient une compensation de temperature 
et de pression et le gaz de reaction sec et non condense sortant 
du dispositif de gazeif ication est envoye directement au disposi- 
5 tif de gazeif ication du noyau. 

L 1 apparei 1 1 age pour la realisation du procede qui vient 
d'etre decrit se caracterise en ce qu'il comporte une partie infe- 
rieure de boitier pourvue de chaque cote d ! ajutages d'injection 
pour les composants liquides, une garniture de chambre de melange, 
10 un tamis de retenue et un cylindre melangeur surmonte d'un res- 
sort travaillant a la compression, servant a la fixation de ces 
elements, caracterise en outre en ce que la partie inferieure du 
boitier est reliee par un cylindre compensateur ferme par un cou- 
vercle a une unite de construction, ce cylindre contenant un se- 
15 cond tamis de retenue et un orifice de passage de gaz de reaction 
etant menage dans le couvercle de cylindre inferieur, tandis que 
le couvercle superieur comporte un manchon de prelevement de gaz 
de reaction non condense, 

Selon 1 'invention, la partie inferieure du boitier comporte 
20 du cote du manteau un ajutage pul verisateur et un ajutage melan- 
geur. 

La partie inferieure du boitier est conformee en chambre de 
turbulence, tandis que la partie situee au-dessus de l'ajutage 
pul veri sateur comporte une zone de saturation, une zone de rete- 
25 nue et une chambre de melanges. 

Le cylindre compensateur te 1 i e en une unite de construction 
avec la partie inferieure du boitier presente une chambre de com- 
pensation, ainsi qu'une zone de detente. La partie inferieure du 
boitier et le cylindre compensateur sont relies de maniere amovi- 
30 ble en une unite au moyen de boulons et ecrous. 

La description ci-apres est destinee a decrire le procede 
selon la presente invention, ainsi que le dispositif developpe 
pour la realisation de ce meme procede. D'autres details apparai- 
tront a la lumiere des dessins, dans lesquels : 
35 la figure 1 montre une coupe 1 ongi tudi nal e du dispositif; et 

la figure 2 est une representation schematique du plan de 
f onctionnement . 

Ainsi que le montre la figure 1, le dispositif pour la reali 
sation du procede comme decrit dans le preambule se compose en 
40 ordre principal d'une partie inferieure de boitier 1 et du cylin- 
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dre compcnsateur 9. Ces deux elements 1 et 9 sent reunis en une 
unite par des boulons 20. Les boulons 20 portent a leur extremite 
supcrieure des ecrous a chape 21. 

Dans la partie inferieure du boitier 1 sont agences des aju- 
5 tages d" injection 2, une garniture de chambre de melange 3, un 
tamis de retenue k et un cylindre melangeur 5 surmontes par un 
ressort de pression 6. Le ressort 6 est loge dans une rainure an- 
nulaire 7" du cylindre 7. Du cot 4 du manteau, la partie inferi- 
eure 1 du boitier renferme les ajutages pulverisateurs 12 et les 
lO melangeurs 13. Ces deux ajutages 12 et 13 debouchent dans la par- 
tie inferieure du boitier 1. 

Le cylindre corapensateur 9 qui est ferme par les couvercles 
7 et 8 renferme un autre tamis de retenue 10 et des manchons de 
prelevement pour le gaz de reaction non condense. Le couvercle 7 
15 presents en son milieu un orifice de passage 7« pour le gaz de 
reaction. 

Le procede comporte l'amenage conjoint de deux composants, 
du CO comme vehiculeur et gaz de reaction et de la triethylamine 
comme 2 catalyseur avec utilisation du dispositif ci-avant decrit. 
20 Le dispositif est alimente en CO z (gazeux) et en triethylamine. 
Par les ajutages 2, 12 et 13 et le systeme de chambres qui seront 
deer its plus avant, on introduit, en tenant compte de la tempera- 
ture, de la triethylamine en phase gazeuse provenant d'une phase 
liquide. 

25 Le procede se deroule comme suit : 

Les composants liquides conditionnent la reaction (triethyl- 
amine) sont envoyes sous une pression de 2 k/cm par 1'ajutage 2 
dans la partie inferieure 1 du boitier. Le temps d- injection est 
de 1,5 a 2 sec. et definit la quantite de catalyseurs.^En meme 
30 temps, on introduit du C0 2 sous une pression de 5 et une 

temperature de 4 5 « par les ajutages 12 et 13 dans la partie xn- 
ferieure 1 du boitier. Sous 1'effet d»un tourbillon regnant dans 
la chambre de turbulence ik , on obtient un melange triethylamine- 
CO -vapeur qui, apres passage dans une zone de saturation 15 et 
35 une zone de retenue 16, entre dans la chambre de melange 17 sous 
forme de gaz a deux composants. Dans cette chambre de melange 17 
s'effectue le reglage de melanges grace a un ajutage d- injection 
13, agissant dans le meme interval. e de temps et sous le meme rap- 
port de pression que 1'ajutag* d« injection 2 amenant les compo- 
/,0 sants liquides, avec utilisation d'un clapet Zk agence dans le sys- 
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teme d'alimentation. Le gaz de reaction est envoye par Torifice 
7' dans la chambre de compensation 18, ainsi que dans la zone de 
detente 19, operations par lesquelles on obtient une compensation 
de temperature et de pression. Le gaz a deux composants sec et 

5 non condense pouvant a ce moment etre preleve dans le cylindre de 
compensation 9 par le manchon 11 est envoye directement au dis- 
positif de gazeif ication du noyau. 

L'ajutage d'injection 2, l'ajutage pul verisateur 12 et l'aju- 
tage melangeur 13 sont alimentes via des clapets magnetiques 22 
10 et 23. Les deux clapets magnetiques 22 et 23 s'ouvrent simultane- 
ment sous l'effet d'une courte impulsion et sont commandes par un 
relais a temps. Le clapet magnStique 22 et l'ajutage 12 restent 
durant 1,5 a 2 secondes en f oncti onnement , tandis que le clapet 
magnetique 23 et l'ajutage pul v§ri sateur 12 et l'ajutage melangeur 

15 13 restent 7 secondes en fonction. 
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jlE \'£N D T C X T T ON S 

1. Pro i i- do pour la product ion do composants gazcux do reac- 
tion i>o»ir la prorwiration do monies et noyaux de fo::dcrio, cnrac- 
toriso on co pie les compos ants liquides d^cIcncMaat la reaction 
> *onl Liijeci j.s ^ons uno i»roasion «K- 2 k/cm" da,,* un d i spos i t i f do 
..a/-' i Ticat la duroo d*? I ' in jeer ion etarit dc I , *> . % * 2 secondes, 

ui- 1 orni i no la quanrito do ca ta ly sour , tandL^ que 1 ' on iutroduit en 

::somo tomi)*? du CO dans lc ga/oificatc;ir sons line pres^iou do 
2 . 

=5 k/em i_*t -mo temperature do ce qui som.« ! 1 effet d'un tour- 

10 Id lion donao naissanco a un melange t r i L thy J ami n e-OO - va pour qui, 
apros passage dans uno zone fie saturation et uno zone dc* retenue, 
outre dans uno cliambre do melange sous forme do &az a deux compo- 
saut.s, chautbrt' dans lei quelle s'oi i ec( nc le rojilajio tics rapports du 
melange .arace a un ajutage a«:issant dans lc memo inlorvalle de 
15 teiups et sous lc mesne rapport do prossion qui-- I 'ajutage d'injec- 
ti on de composants liquides avec utilisation d'un c la pet agence 
dans le sys t cme d • a J imon t a t i on et caract^rise en ce que le gaz 
de reaction est passe dans une cliambre de compensation et une zone 
dc detente dans lesquelies on obtient une compensation de tempera- 
20 ture et de pression et le gaz de reaction sec et non condense sor- 
tant du disposilif do gazeificat ion est eavoye directement au dis- 
positif de gazeification du noyau. 

2o Dispositif pour la realisation du proc^de selon la reven- 
dicatiou 1, caractorise en co qu ■ 11 comporte une pari ie infori - 
25 euro de boitior pourvue de chaque cote d* ajutages d f injection 

pour Ioa composants liquides, uno garniture de chambre de melange, 
un tamis de retenue ct un cyl indre melang^ur surmoute d'un res- 
sort travaillant a la compression, servant a la fixation de ces 
clHMPnts, caracterise, en outre, en ce que la part ie inferieure 
30 du box tier est reliee par un cyl indre cotnjicnsa t eur ferme par un 
corvercle a tine unite de construction, ce cyl indre con tenant un 
second tamis do retenue ot un orifice de oassa^e de gaz de reac- 
tion etant ni6nnj.ro dans lo couvercLe de cylindrc inf'on'onr, taudis 
que le couvercle superieur comporto tin manclion do pre 1 o vemen t de 
35 gaz do reaction non condense. 

>. Disnosit if selon la re vendi cat i on li , caracterise on co qu f 
un ajulajrc pu] Ver i .-n t our '-t un ajita.ee nelanpcnr dc'bonchent. dan.s 
I c r.ai tenn de la partio inferieure du boiticr. 

. UUpoffitif felon In revindication 2, cava c * or i se en co quo 
'in la ;:nrtif infer ic«'rc lu hoif ier coufornee en chambre do tur- 
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bulence et qu'une zone de detente, une zone de saturation et une 
chambre de melange sont agcucees avi-dossus do 1 "ajutage pulvori- 
sateur. 

5. Dispositif scion la r even di cat ion 2, caractorise en ce que 
5 le cylit dre ccmpensatcur comporte une chambre de compensation et 

tin o zo n e do dot on te« 

6. Dispoeitif selon la revendicat ion 2, caracterise en ce que 
la partie infer i cure du boitier forme un tout demontable avec le 
cylindre coraporsateur, grace a des boulons et ecrous* 



wsnnnin- <pr ?ififi778Ai i > 




NSDOCID:<FR 2198778A1 I > 



X 



2#fe778 




5DOCID: <FR 2198778A1J_> 



THIS PAGE BLAMK 



